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(54) TiUe: WELDING TONGS 

(54) Bezeichnung: SCHWEISSZANGE 
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(57) Abstract: The invention relates to welding tongs comprising two limbs which can be displaced in relation to each other, of 
which at least one first limb is mounted such that it can be pivoted relative to a drive housing between an insertion position and 
1^ a welding position. A work piece which is to be welded is clamped to welding contacts on ends of the welding tong limbs when 
fN.^ in the welding position, said contacts being essentially inclined towards each other. The welding tongs comprise a particularly 
self-supporting moveable housing which can be displaced along the drive housing, said moveable housing comprising a retaining 
device supporting the first limb of the welding tongs on the outside of the drive housing, such that said welding tong limbs can be 
adjusted in a precise manner in relation to each other, with relatively low constructional expenditure and without reducing the space 
1^ between the welding tong limbs in order to place the work piece in contact with the welding contacts. 

^ (57) Zusammenfassung: Eine Schweisszange weist zwei relativ zueinander bewegliche Schweisszangenarme auf, von denen we- 

Onigstens ein erster relativ zu einem Antriebsgehause zwischen einer Einschub- und einer Schweissstellung verschwenkbar gelagert 
ist. In der Schweissstellung ist ein zu verschweissendes Werkstuck zwischen im Wesendichen 
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einander zuweisenden Schweisskontakten an Enden der Schweisszangenarme geklemmt. Damit mit relativ geringem konstruktivem 
Aufwand und ohne Einschrankung des Freiraums zwischen den Schweisszangenarmen diese zum Kontaktieren des Werkstucks mit 
den Schweisskontakten genau relativ zueinander verstellbar sind, weist die Schweisszange ein insbesondere selbstlragendes, entlang 
des Antriebsgehauses bewegliches Verschiebegehause auf, welches cine den ersten Schweisszangenarm ausserhalb des Antriebsge- 
hauses abstUtzende Halteeinrichtung aufweist. 



